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Catalogo eficiencia

PROLOGO

La agroindustria, pilar fundamental de la economia global, se
encuentra en un punto de inflexion. Ante el aumento de la pobla-
cién mundial, el cambio climatico y la creciente demanda de
alimentos de calidad, la busqueda de la eficiencia se ha conver-
tido en un imperativo estratégico.

La eficiencia agroindustrial no se limita a la maximizacién de la
produccidn, sino que abarca un enfoque integral que minimiza el
uso de recursos, reduce el impacto ambiental y garantiza la viabi-
lidad econdmica y social del sector.

En este contexto, la transformacion del sector agroindustrial es
vital para asegurar la seguridad alimentaria y la competitividad
a largo plazo. Dicha transformacién se basa en varios ejes clave:
el capital humano, la mejora continua de los procesos, la gestidon
sostenible de los recursos (eficiencia energética e hidrica), la
innovacion tecnoldgica, la digitalizacion y la integracion hacia un
modelo de economia circular.

En conclusion, la eficiencia agroindustrial es un camino ineludible
hacia un futuro mas prospero y equilibrado. No se trata solo de
producir mas, sino de producir mejor: con menos recursos, de
manera mas limpia y con un impacto positivo en la sociedad y el
medio ambiente. La colaboracion entre los sectores, la inversion
en investigacidén y el compromiso con la sostenibilidad son los
catalizadores de esta necesaria transformacién industrial.




EFICIENCIA DE PROCESO

ACMP

Mejora operacional y desarrollo industrial:
empresas mas eficientes y resilientes.

C/ Berriozar 21, Oficina 5, Ansoain 31013 Navarra

948 486 003 www.acmplean.com info@acmplean.com

Trabajamos con empresas del sector agroalimentario para hacer
crecer y desarrollar sus negocios. Implementamos junto con el

Ac cliente estrategias y herramientas avanzadas que les ayuden a
alcanzar sus metas industriales con la maxima eficiencia, sostenibi-
_M P lidad y rentabilidad.

Un sdlido conocimiento y amplia experiencia en la industria agro-
alimentaria, respaldada por la colaboracién con empresas como
Florette, Grupo AN, General Mills, Congelados de Navarra, Trevijano,
Galar Foods, Martiko, Goshua, Harivasa, Eureden o Bodegas Ochoa,
entre otras.

Lo que hacemos para impulsar a las empresas de agroalimentacion:
01. Mejora de la eficiencia de los procesos y reduccién de costes.
02. Implantacién de sistemas de mejora continua.

03. Desarrollo industrial eficiente.

RESULTADOS
PRU |G e
ACMP mas eficiente, agil y escalable.

& Tiempos 2 Reduccion de & Ahorro

de produccion los cuellos de de costes.
mas rapidos. botella.
o Toma & Aseguramiento 2 Una organizacion & Equipos coordinados,
de decisiones de la tasa de servicio consolidada y més auténomos

optimizada. y la calidad. flexible. y alineados.




Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

La eficiencia es hoy dia un imperativo para las em-
presas que, presionadas por los desafios del mercado,
necesitan elevar al maximo su competitividad. De ello
depende no sélo la rentabilidad, sino la viabilidad del
negocio. El aumento del coste de las materias primas,
una demanda cambiante, nuevos patrones de consumo
o los objetivos de sostenibilidad, entre otros factores,
hacen inevitable la transformacién de los negocios con
palancas como la optimizacion de los procesos, la digi-
talizacion o la creacidn continuada de valor.

En ACMP aportamos recursos, metodologia y la guia
que necesitan las empresas para hacer evolucionar sus

negocios con criterios de eficiencia.

4 ejemplos de caso de éxito:

Implantacidon de un sistema de mejora

Bodega

Objetivo

Aumentar la eficiencia de la linea, disminuyendo la

variacion de los procesos si perder calidad, y facilitar

la produccion en lotes mas pequerios y frecuentes.

Resultados

- Departamentos soporte alineados con objetivos
de produccion

-+ -15% variacion del proceso

- - 1 hora tiempo de cambio de formato

- +11% eficiencia mecanica

Identificacion, reduccion y control de mermas
Fabricante de caramelos

Objetivo

Reducir las mermas de producto, asegurar su calidad
y mejorar la eficiencia de las lineas de produccion.
Resultados

« 60% reduccién de mermas en envolvedora

+ 15% reduccién mermas de cliente

- 30% aumento tareas al dia

+ 10% aumento kg producido por tarea

ESTRATEGIAS QUE UTILIZAMOS
+ Eliminacion de desperdicios y actividades sin valor.

- Optimizacion en el uso del espacio fisico y la ma-
quinaria en planta.

Simplificacion, estandarizacidn y optimizacién de

los procesos de fabricacién y no productivos.

- Aseguramiento de la calidad de los procesos/pro-
ductos.

- Disefo eficiente de nuevos procesos y productos.
+  Redisefio de la estructura organizativa.

+  Agilizaciéon y robustez de los sistemas de informa-
ciény gestidn de datos: digitalizacion y automati-

zacion.

- Implantacion de sistemas de gestion y control de
KPI auditables y participativos.

+  Formacién y desarrollo del personal.

Reduccién del tiempo de cambio de formato
Fabricante de bebidas

Objetivo

Flexibilizar el proceso de produccién e incrementar
la eficiencia de una linea de embotellado con mul-
tiples referencias, reduciendo el tiempo de parada
por limpieza de las maquinas y cambio de utillajes.
Resultados

« 70% mejora del tiempo de maquina parada

Implantacion de un sistema de gestion de KPI
digital

Fabricante de productos lacteos

Objetivo

Mejorar los indicadores de calidad y eficiencia me-

diante la implementacion coordinada de sistemas de
gestion operativa y de recogida y analisis de datos de

produccion para asegurar el control del proceso.

Resultados

+ Toma de decisiones basada en datos en tiempo real.
- Mayor trazabilidad.

- Aumento de la productividad.

+ Reduccién tiempo muertos y errores.




Artaiz Asesoria Tecnologica

Facilitamos la transformacion digital de

las empresas alimentarias con soluciones
tecnoldgicas asequibles, rapidas de implantar
y con resultados visibles a corto plazo

\/@ Navarra - Parque Tomds Caballero, 2 - 1° - 31006 Pamplona. Navarra

o ) } ) N . ) . )
(%) 948113208 @ artaiz-asesoria.es (29) informacion@artaiz-asesoria.es

N

Artdiz Asesoria Tecnoldgica actia como interlocutor Unico para la
mejora integral de la empresa alimentaria mediante la implanta-
,ARTAFQZ cion de herramientas digitales en dreas clave: software de gestion,
logistica, tratamiento de aguas, marketing digital, cumplimiento
normativo, automatizacion administrativa, inteligencia artificial,
gestion documental, ciberseguridad y digitalizacion. Facilitamos a
nuestros clientes el conocimiento de soluciones tecnoldgicas con

un coste asequible, rapida implantacién y efectos visibles a corto
plazo.
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Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

1. Software de gestidén y cumplimiento normativo.

Artaiz “Te ayudamos a sacar partido de la tecnologia y a

cumplir con la normativa a un coste razonable”

Soluciones de gestidon para mejorar el funcionamiento
de una empresa, desde micropymes hasta empresas

medianas.

Ayudamos a implantar y aprovechar la puesta en mar-
cha de herramientas de gestion, reduciendo plazos y
facilitando la adaptacion a la estructura de la empresa.

Herramientas adaptadas a la industria alimentaria:
trazabilidad, control de stocks, produccion, informacion

financiera.

Cumplimiento de todas las obligaciones fiscales y lega-
les relacionadas con la facturacion: Veri*factu, Ticket-
BAI, NaTicket, factura electrénica obligatoria (Ley Creay
Crece).

2. Logistica inteligente y trazabilidad.

Solution Logistics “Del Fresco al Congelado: Logistica
Agil y Trazabilidad Perfecta para Cada Gama Alimen-

taria”

Precisién y control para mantener la calidad y la renta-
bilidad en la cadena de suministro alimentaria, desde la
primera gama hasta los ultraprocesados.

Vision integrada para conectar las diferentes tecnologias:
Sistemas de gestidon de almacenes (WMS), Internet de
las Cosas, RFID, IA para planificacion de la demanda,
robots mdviles auténomos (AMR)...

Ayudamos a crear en tu empresa cadenas de suministro
agiles, visibles y resilientes.

Solution Logistics

3. Depuracidn y reutilizacion de aguas industriales.

Depuracién & Reutilizacion “Beneficios de la externali-
zacion de la gestion de la depuradora de aguas residua-
les industriales”

Simplifica la logistica, mantenimiento, consultoria
(medioambiental, laboral, legal...) y, por supuesto, la de-
puracién en tu EDARI de los vertidos generados.

Céntrate en tus procesos y confia en expertos con mas
de 30 afos de trabajo en la industria alimentaria.

Somos independientes de proveedores (de productos,
de analiticas, de equipos, etc.), de ingenierias, de tec-
nologias de depuracién, de administraciones publicas,
con lo que nos ponemos “en la camisa” del cliente y no
tenemos mas intereses que los de dar el mejor servicio
al cliente, resolver sus problemas y adelantarnos a des-
ajustes futuros en su sistema de tratamiento de aguas.

R0

DEPURACION Y
REUTILIZACION




EFICIENCIA DE AGUA

Carburos Metélicos, S A.

Mejorar la eficiencia en sostenibilidad
en la industria de alimentos y bebidas

@ Carburos Metdlicos | Sales Center Pamplona, direcciéon — Pamplona, Poligono Ind. Los Agustinos, Navarra

(%) 948303411

@ www.carburos.com

Y

CARBUROS
METALICOS

Grupo Air Products

Carburos Metdlicos, lider en gases industriales y medicinales con
mas de 125 anos de trayectoria, impulsa soluciones sostenibles
para la cadena agroalimentaria mediante el uso de gases como
nitrégeno (N,) y diéxido de carbono (CO,) para ayudar a nuestros
clientes a impulsar la sostenibilidad. Y como lideres en el sumi-
nistro de hidrégeno, aceleramos la transicidn energética.

Carburos Metdlicos (Grupo Air Products) ofrece soluciones tecno-
l6gicas basadas en gases industriales (N, y CO,) que mejoran la
eficiencia, la sostenibilidad y la seguridad en la industria alimen-
taria. Su gama Freshline® incluye tecnologias de congelacion
criogénica, envasado en atmdsfera protectora (EAP) y presuriza-
cién de envases, que reducen la pérdida de producto y el uso de
plasticos. Ademas, aplicaciones con CO, permiten controlar el pH
del agua, enriquecer invernaderos para aumentar el rendimiento
de cultivos y sustituir pesticidas tdxicos por atmadsferas seguras
en el control de plagas.
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Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

Estas son algunas de las muchas aplicaciones que Car-
buros Metalicos desarrolla para seguir avanzando hacia
un futuro mas sostenible.

1. Congelacion criogénicay el envasado sostenible

Su gama Freshline® se centra en la congelacion criogé-
nica y el envasado sostenible, tecnologias que optimizan
la eficiencia energética y reducen las emisiones. En el
estudio “Maximizacion de la calidad y el rendimiento de
los alimentos de origen vegetal mediante congelacion
criogénica”, se analizaron mas de 1.000 muestras, de-
mostrando que esta técnica preserva mejor la microes-
tructura y las cualidades sensoriales de los productos
de origen vegetal y reduce hasta 10 veces la pérdida de
peso frente a la congelacion mecanica tradicional. Estas
soluciones permiten a las empresas responder rapi-
damente a cambios de demanda, mejorar la calidad y
disminuir el desperdicio alimentario.
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2. Dosificacion gota de nitrégeno liquido para presu-
rizar los envases y minimizar el gramaje de plastico de
los envases

En embotellado y envasado, la dosificacion de nitrégeno
liquido presuriza los envases de forma natural, lo que
posibilita el uso de botellas mas ligeras, reduce el consu-
mo de PET y prolonga la vida Util del producto sin aditi-
vos. Esta técnica se utiliza, principalmente, para bebidas
sin gas como agua, zumos, gazpacho, bebidas energéti-
cas, té, vino,, aceites vegetales o productos lacteos.

3. Otras aplicaciones del CO2 que amplian el impacto
sostenible de la compafiia

- Control de pH y neutralizacion del agua: sustituye aci-
dos minerales por CO,, reduciendo riesgos laborales y
mejorando la seguridad del proceso.

+ Enriguecimiento de atmdsferas en invernaderos:
aumenta la tasa de fotosintesis y la productividad
vegetal entre un 20 y un 40 %.

- Control de plagas en almacenamientos: crea atmads-
feras con alto CO, y bajo O,, una alternativa natural y
eficaz a los fumigantes quimicos.

Ventajas competitivas: reduccion de residuos y emisio-
nes, eficiencia energética, productos de mayor calidad y
cumplimiento de los objetivos de descarbonizacion.

Aplicabilidad: industrias de transformacion vegetal,
carnica, panadera y de bebidas, asi como producciones
agricolas en invernadero y en productos almacenados.

Todas estas soluciones ofrecen una transferencia directa
al negocio, ya que permiten ahorros operativos, mejora de
la reputacion ambiental y mayor flexibilidad productiva
dentro del modelo de economia circular alimentaria.




FRIO

EXKAL

NIAGARA: Disefiado para maximizar la con-
servacion de los alimentos, minimizar el con-
sumo energético y reducir significativamente
el desperdicio alimenticio y las emisiones de
gases de efecto invernadero

‘/\C\‘ Poligono industrial el campillo s/n, Marcilla

(%)‘ 948708 292 C@‘@ exkalsa.com ‘(W\/‘ silvana.delgado@exkalsa.com

kaol Espana cuenta con mas de 640.000 muebles de refrigeracion
repartidos en mas de 24.000 supermercados, responsables del 2,7

© ror ruTuRE GENERATIONS  Of da] consumo eléctrico nacional (6,8 TWh/afio). Ante esta alta
demanda energética, se propone una solucién avanzada de refri-
geracion comercial orientada a mejorar la eficiencia, sostenibilidad
y conservacion de los productos. NIAGARA no solo optimiza el
consumo energético, sino que también tiene un impacto directo en
la calidad y vida util de los productos congelados, mejorando las
condiciones de conservacién de manera significativa.

12




Catalogo eficiencia

El modelo NIAGARA representa una evolucion tecnold-
gica en la refrigeracion comercial, disefiada para respon-
der a las crecientes demandas de eficiencia energética,
sostenibilidad y conservacién éptima de alimentos en
supermercados y entornos de alta rotacion. Su disefio
incorpora un consumo energético especifico un 31

% mas bajo y un indice de eficiencia energética (EEI)
inferior al 40 %, lo que supone una mejora sustancial
respecto a modelos anteriores, reduciendo tanto los
costes operativos como la huella ambiental.

El equipo garantiza una temperatura constante en-

tre =15 °Cy —18 °C, adaptable a diferentes clases de
temperatura, permitiendo conservar productos conge-
lados con maxima precision. Esta estabilidad térmica
minimiza las fluctuaciones de frio, reduciendo el riesgo
de proliferacion bacteriana y el deterioro de la calidad
organoléptica de los alimentos. Ademas, el valor TEC ob-
tenido, representa un ahorro energético de hasta un 15
% frente a tecnologias convencionales, incrementando la

rentabilidad operativa para el usuario final.
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El sistema optimiza la capacidad de enfriamiento y

el consumo, alcanzando un equilibrio entre potencia,
eficiencia y conservacion. Su funcionamiento estable
permite un rendimiento fiable incluso en condiciones
ambientales exigentes.

NIAGARA incorpora componentes de alta eficiencia
que permiten adaptar el consumo a la demanda real,
reduciendo picos de calory consumo eléctrico innece-
sario. Gracias a su mejor gestion del flujo de aire y a su
control preciso de temperatura y humedad, contribuye
a mantener la frescura, textura y valor nutricional de los
productos.

En conjunto, NTAGARA ofrece una solucién integral para
la refrigeracion comercial moderna, combinando efi-
ciencia, estabilidad térmica, ahorro energético y conser-
vacion prolongada de alimentos, consolidandose como
una opcidn estratégica para supermercados comprome-
tidos con la sostenibilidad y la optimizacidn de recursos.




EFICIENCIA DE PROCESO

Hipalux® Software

Automatizacion inteligente para optimizar
procesos productivos agroalimentarios con
la maxima eficiencia

Parque Empresarial La Muga n°11 Planta 12 Oficina 3 - 31160, Orcoyen (Navarra)

@ 622892178 @ cefalux.es @ daniel marin@cefalux.es

; En Cefalux ofrecemos soluciones de automatizacién y digita-
‘-IIPA ) UX lizacidn para el sector agroalimentario, orientadas a mejorar la
— eficiencia y sostenibilidad de los procesos. Nuestras tecnologias
y software Hipalux® permiten optimizar el uso de recursos, cuan-

CEfalux tificar y reducir mermas y desperdicio alimentario, y asegurar el
AUTOMATION control de la trazabilidad alimentaria. Ademas, contribuimos a

garantizar la calidad y seguridad alimentaria mediante sistemas
fiables e integrados, disefiados a medida para impulsar la compe-
titividad y la transformacidn digital del sector.
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Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

En Cefalux disefiamos e implementamos soluciones de
automatizacion industrial especificamente adaptadas

al sector agroalimentario, con el objetivo de mejorar

la eficiencia global de las empresas y su capacidad

de respuesta a las demandas del mercado. Nuestras
tecnologias permiten integrar el control de procesos, la
supervision en tiempo real y la recopilacion de datos
criticos, lo que facilita la toma de decisiones estratégicas
y operativas.

Aplicamos sistemas avanzados para el control de la tra-
zabilidad alimentaria, garantizando que cada etapa de
la produccion quede registrada de forma fiable, desde la
materia prima hasta el producto final. De esta manera,
ayudamos a reforzar la calidad y la seguridad alimen-
taria, dos pilares fundamentales para la confianza del
consumidor y el cumplimiento normativo.

Nuestras soluciones estan enfocadas en la optimizacion
de recursos, contribuyendo a la reduccién de mermasy
desperdicio alimentario mediante un control mas preci-
so de los procesos productivos. Esto no solo incrementa
la rentabilidad de las empresas, sino que también favo-
rece su compromiso con la sostenibilidad y la responsa-
bilidad medioambiental.

Ventajas competitivas

Las soluciones de Cefalux ofrecen un conjunto de venta-
jas que permiten a las empresas agroalimentarias avan-
zar con solidez en su proceso de transformacion digital:

« Eliminacién de islas software: unificamos la infor-

macion en una Unica plataforma, evitando duplicida-
des y mejorando la coherencia de los datos.

Digitalizacion de procesos: sustituimos el uso de
papel en planta por sistemas digitales, garantizando
mayor agilidad y reduccién de errores.

Cumplimiento normativo automatizado: facilitamos
la documentacién mediante el médulo Batch Proce-
dure, que genera registros de manera automatica y
fiable.

Vision completa y transversal: proporcionamos un
panorama global de la fabrica y del proceso producti-
vo, favoreciendo la toma de decisiones estratégicas.

15

« Control de mermas y paradas: identificamos donde,
cuando y cémo se producen pérdidas de producto,
tiempos de paraday sus causas, para optimizar la
produccion.

Eficiencia operativa y escalabilidad: mejoramos
la estandarizacion de procesos, reducimos errores
humanos y aseguramos la capacidad de crecer de
forma flexible.

Integracion agil con otras plataformas digitales:
potenciamos la transferencia de datos y su uso en
estrategias de negocio basadas en analitica avanzada.

En definitiva, las soluciones de Cefalux dotan al sector
agroalimentario de un marco sélido para afrontar con
éxito los retos de la transformacion digital, asegurando
mayor competitividad, innovacién y sostenibilidad en
un mercado en constante evolucion.

Ejemplo de caso de éxito:

En la industria carnica, el control de la tempe-
ratura y la humedad no es opcional: es la base
para garantizar seguridad alimentaria, cumplir
normativas y evitar pérdidas de producto. Car-
nicas Galar, referente en Navarra, ha confiado

en Cefalux para implantar Hipalux® Datum, un
software que centraliza los registros ambientales
en un entorno web accesible desde cualquier
dispositivo y activa alarmas automaticas con
envio de notificaciones por correo electrénico.

La solucion combina graficos de tendencias en
tiempo real con un sistema de alertas inmediato,
lo que permite a la empresa reaccionar de forma
agil ante cualquier desviacion. Con este proyec-
to, Galar ha reforzado su capacidad de super-
vision, asegurando la calidad de sus procesos

y reduciendo riesgos operativos. Cefalux pone
esta misma tecnologia a disposicion de otras
empresas del sector alimentario que deseen
optimizar el control ambiental de sus plantas y
avanzar en la digitalizacion de sus operaciones.




EMBALAIJE

KARBEL

Soluciones eficientes de envasado:
manipulacion, impresion y distribucion de
bobinas de film

Direccién: Pol. Ind. Albiasu s/n, 31870 Lekunberri (Navarra)

(%) 948-507213

www.karbel.es info@karbel.es

Karbel

Asesores de Embalaje

KARBEL es una empresa especializada en la manipulacidn, impre-
sion y distribucién de bobinas de film de embalaje, orientada
tanto a la industria alimentaria como no alimentaria. Ofrecemos
soluciones personalizadas de envasado flexible que garantizan la
proteccidn, conservacion y presentacion dptima de los productos
de nuestros clientes.

En KARBEL la calidad y la seguridad alimentaria no son solo
prioridades, son la base de todo lo que hacemos. Nos compro-
metemos a ofrecer soluciones de embalaje que no solo cumplan,
sino que superen los mas altos estandares de calidad, garanti-
zando la confianza y satisfaccion de nuestros clientes.
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Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

KARBEL se posiciona como un proveedor estratégico
de film para las principales empresas de la industria
alimentaria a nivel nacional, incluyendo lideres en los
sectores carnico, pesquero, avicola u hortofruticola. Su
capacidad de adaptacion a las exigencias de cada seg-
mento demuestra una alta aplicabilidad de sus solucio-
nes, garantizando proteccidn, conservacion y presenta-
cion éptima de los productos.

Uno de los pilares de su ventaja competitiva es el firme
compromiso con la Seguridad Alimentaria, avalado por
la certificacidon BRC con calificacion AA+, la mas alta po-
sible. Este reconocimiento no solo respalda la excelencia
operativa, sino que también genera confianza en clientes
exigentes que priorizan la trazabilidad y la inocuidad de
los materiales de envasado.
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La transferencia al negocio es clara: KARBEL no solo su-
ministra film, sino que aporta valor afiadido al integrarse
como socio confiable en la cadena de produccién ali-
mentaria. Su enfoque en calidad, cumplimiento norma-
tivo y servicio personalizado fortalece la competitividad
de sus clientes y consolida su liderazgo en el sector.

Ejemplo de caso de éxito:

Entre nuestros clientes se encuentran algunas de
las comparfiias mas reconocidas del pais, como
lo que refleja la confianza del sector en nuestro
compromiso con la calidad y la seguridad ali-
mentaria, avalado por nuestra certificacion BRC
con calificacion AA+.
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ENERGIA

Rios Renovables

Impulsa tu negocio con energia inteligente:
eficienciay ahorro a tu medida

Pol. Ind. Santos Justo y Pastor, s/n, 31510 Fustifiana. Navarra

@ 928 840 056 www.riosrenovables.com info@riosrenovables.com

R i — S Rios Renovables ofrece soluciones integrales de eficiencia ener-
U gética que ayudan a reducir el consumo y optimizar los costes
renovables energéticos. Sus servicios abarcan desde auditorias y moni-
torizacidn energética hasta la implantacidon de tecnologias de
autoconsumo solar, iluminacidn eficiente y gestidn inteligente
de la energia. Con un enfoque 360°, la empresa disefa, instala y
mantiene sistemas personalizados para maximizar el ahorroy la
sostenibilidad en empresas e industrias.
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Rios Renovables aplica soluciones avanzadas de eficien-
cia energética que impactan directamente en la compe-
titividad y sostenibilidad de las empresas. Su enfoque
integral combina analisis energético, implantacion de
tecnologias limpias y monitorizacién continua para
garantizar un rendimiento éptimo de cada instalacion.
Através de auditorias energéticas y sistemas de gestion
inteligente, la compafiia identifica oportunidades de
mejora y disefia estrategias personalizadas que reducen
el consumo, las emisiones y los costes operativos.

La eficiencia lograda se traduce en ahorros energéticos
significativos y una mejora sustancial del retorno de la in-
version. Gracias a la integracion de soluciones como el au-
toconsumo fotovoltaico, la iluminacion LED y los sistemas
de control automatizado, las empresas logran optimizar su
produccion y minimizar pérdidas energéticas, aumentando
su rentabilidad y sostenibilidad a largo plazo.

Ejemplo de caso de éxito:

Rios Renovables finalizé con éxito un proyecto
de autoconsumo fotovoltaico para Congelados
de Navarra, que permitird a la empresa reducir su
consumo energético en un 20%. Estas soluciones
abarcan diversas configuraciones, desde cubier-
tas hasta marquesinas, adaptandose a las necesi-
dades especificas de cada centro productivo.

El proyecto destaca por su enfoque integral,

que abarca desde el disefio y ejecucion hasta el
mantenimiento de las instalaciones, garantizando
un ahorro energético significativo y una mayor
autonomia en el suministro eléctrico. Ademas,
contribuye a los objetivos de sostenibilidad de
Congelados de Navarra, alinedndose con las ten-
dencias actuales hacia la descarbonizacidon y la
eficiencia energética en el sector industrial.

Este caso de éxito refleja el compromiso de Rios
Renovables con la innovacién y la eficiencia
energética, consoliddndose como un referente
en la implementacién de soluciones fotovoltai-
cas para el sector industrial.

Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

En cuanto a ventajas competitivas, Rios Renovables ofre-
ce un servicio 360° que abarca desde la consultoria hasta
el mantenimiento, garantizando acompafiamiento técnico
continuo y soluciones adaptadas a las necesidades de
cada cliente. Esta vision global permite a las organizacio-
nes adelantarse a las exigencias normativas, fortalecer su
imagen ambiental y mejorar su posicion en el mercado
mediante una gestion energética responsable y eficiente.

La transferencia al negocio es inmediata y medible:
menor coste energético, aumento de la productividad,
acceso a incentivos por sostenibilidad y cumplimiento
de objetivos ESG. En definitiva, Rios Renovables con-
vierte la eficiencia energética en un motor de crecimien-
to, ayudando a las empresas a ser mas competitivas,
rentables y sostenibles en un entorno econémico cada
vez mas orientado a la descarbonizacidn y la optimiza-

cién de recursos.




EFICIENCIA COMERCIAL

Singulars Digital Results

Digitalizamos tu equipo comercial para
aumentar ventas y reducir costes

Parque Comercial Galaria calle U, n° 3, oficina 2.3

@ 948787593 @ singularsdigital.com @ contacto@singularsdigital.com
firl IJI.O rs Singulars, la marca de YCG Digital Group especializada en
g negocio digital, transforma la manera en que las empresas

captany gestionan clientes . A través de tecnologia, auto-
matizacion y metodologias probadas, sustituimos procesos
comerciales tradicionales por un modelo digital mas eficiente,
escalable y medible. Nuestro enfoque integra marketing, datos
y ventas para generar leads cualificados y maximizar el retorno
de cada accidn, asegurando resultados concretos y sostenibles
en el tiempo.
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Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

La solucion de Comercial Digital de Singulars esta dise-
flada para empresas que buscan optimizar sus recursos
comerciales y acceder a nuevas oportunidades de nego-
cio con menor inversion. El modelo combina tecnologia
CRM, estrategias inbound y outbound, campafias seg-
mentadas en Google y LinkedIn Ads y andlisis de datos
para lograr un flujo constante de contactos cualificados.

En lugar de depender exclusivamente de equipos
comerciales presenciales, el Comercial Digital permite
alcanzar multiples mercados de forma simultdnea y me-
dible, garantizando un coste de adquisicion de cliente
mas bajo y un retorno superior.

Para el sector agroalimentario, supone la posibilidad de:

+ Ampliar la red de distribucion de manera agil y
eficiente.

+ Acceder a nuevos compradores internacionales con
menor barrera de entrada.

Medir en tiempo real la eficacia de las acciones y
ajustar las campanfias.

+ Reducir la dependencia de ferias, viajes comercia-
les y visitas presenciales, sin perder capacidad de
relacion ni cierre de ventas.

Nuestra propuesta asegura eficiencia porque sustituye
tareas manuales y dispersas por un sistema centralizado,
digital y escalable, que trabaja de forma continua para la
empresa.

Como parte de YCG Digital Group, con mas de 10 afios
acompafiando a +600 empresas en su evolucion digital,
Singulars Digital Results combina innovacion, experien-
cia sectorial y capacidades tecnoldgicas avanzadas para
garantizar resultados tangibles en cada proyecto, de la
mano de un equipo de trabajo de mas de 20 profesio-
nales del sector.
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EFICIENCIA DE AGUA

SIGMA

Sistemas bioldgicos de depuracion
de alta eficiencia

Poligon industrial Pont Xetmar, carrer ¢, n® 19. 17844 Cornella de Terri (Girona)

(%) 972223481

www.aguasigma.com comercial@aguasigma.com

SIGMA

WATER GROUP

Nuestras plantas para el tratamiento y reutilizacidon de aguas
residuales basadas en procesos bioldgicos garantizan el cumpli-
miento de las normativas ambientales mas exigentes con una
calidad de agua superior, ademas de proporcionar una reduc-
cién del consumo de recursos y costes operativos. Nuestro
enfoque integral, desde el diseio hasta el servicio post-venta,
asegura que nuestras plantas de tratamiento sean eficientes,
sostenibles, fiables y duraderas y permite proporcionar solu-
ciones especificas segun sean el efluente y los objetivos de
calidad de cada industria.

™
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Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

Los sistemas SIGMA-MBR son una tecnologia que
combina el proceso bioldgico de lodos activados con

el tratamiento de Ultrafiltracion por membranas, lo que
permite trabajar a elevadas concentraciones de biomasa
en el reactor de hasta 10 gr/L MLSS. Permite una mayor
eliminacion de contaminantes y una calidad superior
del agua tratada, potencialmente reutilizable. Estan
especialmente indicados para aguas con elevada carga
organica biodegradable como es habitual en la industria
agroalimentaria. Empleamos membranas planas parale-
las de ultrafiltracién sumergidas en la cdmara de airea-
cidén o en un tanque externo. Este sistema mantiene en
movimiento la biomasa para evitar el biofouling sobre
la membrana. Nuestros MBR son equipos faciles de ins-
talar, operar y mantener. Son entregados al cliente como
una packaged plant. Las plantas gestionan cargas conta-
minantes muy diversas y cubren una amplia variedad de
volumenes de vertidos, desde pequenias instalaciones
en contenedor hasta grandes proyectos industriales con
tanques construidos in-situ.

El proceso anaerobio SIGMA-RANC es iddneo para el
tratamiento de efluentes con mediay alta carga organica
con cantidades importantes de sélidos en suspension,
aceites y grasas. Es un reactor bioldgico anaerobio de
contacto, con flujo ascendente, que opera en ausencia
de oxigeno a bajas cargas volumétricas con minima
produccién de fangos. Es sencillo, sin mecanismos ni
clarificadores internos pero con una unidad de clarifica-
cion exterior por flotacion. Permite conseguir reduccio-
nes importantes de DQO y DBO (60 - 70%). Integra una
geomembrana en la zona superior del reactor que actia
como acumulador de biogas. El proceso genera biogas,
reduciendo las emisiones de CO2.

El proceso BIODAF-FBR trata el efluente en un reac-
tor bioldgico aireado con un sistema de flotacion por
aire disuelto (DAF) como clarificador. Utiliza la flota-
cion para separar el fango activado del agua y alcanza
concentraciones de hasta 5 gr/L MLSS de biomasa en el
reactor bioldgico. Es idoneo para efluentes que generan
lodos esponjosos y de baja densidad, tipico en ciertas
la industrial alimentarias. Se obtiene un agua perfecta-
mente clarificada que puede ser vertida cumpliendo las
exigencias de descarga y un lodo con un contenido de
materia seca (3 - 4%) hasta 4 veces superior a cualquier
sistema convencional, lo que permite disefar el reactor
bilégico con menor volumen. El efluente tratado puede
ser vertido o reutilizado.
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Ejemplos de casos de éxito:

Congelados de Navarra (Fustifiana, Navarra)
Tratamiento completo RANC+FBR de aguas resi-
duales provenientes de la industria procesadora
de alimentos (2016)

Objetivo: Instalacion de un tratamiento com-
pleto de aguas residuales provenientes de

las unidades de procesado de vegetales que
permita el cumplimiento de las exigencias de
vertido, flexible y adaptable a la alta variabilidad
y temporalidad tanto en caudal como en carga
organica.

Capacidad: 1300 m3/dia.

FRULACT (Tortosendo, Portugal)

Tratamiento de aguas residuales de industria de
preparados de furtas, concentrados y aditivos
para la industria alimentaria (2022)

Objetivo: ampliacion de la planta de tratamiento
de aguas residuales para cumplir con limites de
vertido de la normativa local y valorizacion del
agua tratada con potencial de reutilizacion.

Capacidad: 150.000 m3/afio

AJECUADOR (Ecuador)

Objetivo: reduccion de carga organica y contami-
nantes de lagua residual generada en la planta
para alcanzar el cumplimiento de los limites de
vertido locales establecidos. Instalacién de un
tratamiento completo de los lodos generados en
la planta.

Capacidad: 1.450m3/dia




EFICIENCIA DE PROCESO

Smart Lean Solutions S.L.

Maximizacion de eficiencia operativa
mediante digitalizacion y trazabilidad
de no conformidades

Avenida Sancho el Fuerte 26, oficina 8, Pamplona. Navarra

@ 948 06 7152 @ www.smartleansolutions.com @ info@smartleansolutions.com
o'y SMART Ofrecemos una suite de herramientas digitales Lean que opti-

mizan procesos, reducen costes y mejoran la eficiencia operativa.
Smart KPI, para seguimiento agil y verificacion de los indica-

@J IMTIA dores clave; Smart 5S, para auditorias digitales que mantienen
orden, limpieza y estdndares; Smart GAP, que organiza acciones y
proyectos, asigna recursos y mejora tiempos de respuesta; Smart

@ PLYMAG Efficiency, con captura automatica de datos para monitorizar
produccidn, rechazos y paradas (OEE); Smart Check, para chec-
klist digitales, trazabilidad y control en tiempo real; y Smart NC,
para gestionar no conformidades con origen, causa, responsables
y cierre, reduciendo pérdidas y mejorando la calidad.
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Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

Las soluciones digitales de Smart Lean Solutions apor-

tan eficiencia y mejora continua a las empresas agroali-
mentarias mediante tres herramientas clave: Smart NC,
Smart KPI y Smart 5S.

Smart NC permite gestionar de forma integral las no
conformidades, asegurando trazabilidad completa de
incidencias, analisis de causas y asignacion de respon-
sables. Incorpora la metodologia 8D para la resolucion
estructurada de problemas, notificaciones automaticas
que agilizan la comunicacién y un médulo de devo-
luciones que optimiza la relacion con proveedores y
clientes. Su impacto se traduce en reduccion de tiempos
de gestion, menores costes asociados a errores y un
aumento de la calidad y confianza en los procesos.

Smart KPI facilita el seguimiento en tiempo real de
indicadores clave de desempefio, integrando datos de
distintas areas y ofreciendo una visidn global y fiable
de la operacion. Gracias a esta monitorizacion agil,
las organizaciones pueden identificar desviaciones de

Ejemplos de casos de éxito:

Caso de éxito: Trevijano

elén, gerente de Trevijano, comparte su experiencia
tras tres afos utilizando las aplicaciones de Smart
Lean Solutions: “En Trevijano llevamos 3 afios
utilizando diariamente las aplicaciones para GIC y
5S de Smart Lean, que destacamos por su sencillez
y facilidad de uso. Nos ayuda a integrar la mejora
continua en todas las areas, gracias a que se pueden
detectar y corregir desviaciones al instante y a asig-
nar responsables para cada accion”

El uso continuado de estas herramientas ha permi-
tido a Trevijano consolidar una cultura de eficiencia
y mejora continua, aumentando la capacidad de res-
puesta frente a incidencias y garantizando un mayor
compromiso en todos los niveles de la organizacion.

Caso de éxito: Plymag

Jordi, responsable de HSQE en Plymag, destaca el
impacto positivo de la implantacion de Smart NC
en la compafiia: “Gracias a Smart NC hemos podido
estandarizar el proceso de no conformidades y ac-
ciones correctivas, lo que nos ha permitido ahorrar
recursos y tiempo”.
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forma inmediata, priorizar recursos y acelerar la toma de
decisiones basadas en informacion objetiva.

Smart 5S digitaliza las auditorfas de orden, limpieza 'y
estandares, favoreciendo la implantacion de practicas
Lean sostenibles en el tiempo. Su uso impulsa la disci-
plina operativa, mejora la seguridad en planta y garanti-
za un entorno de trabajo mas eficiente y productivo.

La combinacidon de estas herramientas ofrece una
ventaja competitiva clara: digitalizan procesos tradicio-
nalmente manuales y fragmentados, facilitan el analisis
de tendencias histéricas y refuerzan la capacidad de
prevencion de riesgos y desviaciones.

En términos de transferencia al negocio, contribuyen a
reducir desperdicios, mejorar la productividad y liberar
recursos que pueden destinarse a innovacién y creci-
miento. Su caracter modular y escalable permite adap-
tarlas a pymes y grandes corporaciones, consolidandose
como palancas estratégicas de eficiencia y diferencia-
cién en un mercado cada vez mas exigente.

La digitalizacion y estandarizacién aportadas por
Smart NC han mejorado la eficiencia operativa de
Plymag, optimizando la gestion de incidencias y
reforzando la cultura de mejora continua dentro de
la organizacion.

Caso de éxito: Quimtia

Fabio Andrés Mona, responsable de Calidad en
Quimtia, resalta los beneficios obtenidos con Smart
NC: “Hemos mejorado significativamente la gestion
de nuestras no conformes, optimizando los procesos
de analisis de causas con las diferentes areas invo-
lucradas, desarrollando las correcciones inmediatas
con mayor eficiencia e implementando planes de
accién que eliminan o mitigan las desviaciones de
nuestros procesos con la finalidad de prevenir su
reincidencia. Lo anterior nos ha permitido alcanzar
una mayor satisfaccidon de nuestros clientes, aumen-
tando el servicio postventa de nuestros productos y
generando confianza a nuestras partes interesadas”.
La adopcion de Smart NC ha reforzado la capacidad
de Quimtia para garantizar calidad, eficiencia y con-
fianza, posicionandola como una organizacion mas
agil y orientada a la mejora continua.




EFICIENCIA DE AGUA

URAPHEX

Regeneracion de agua para procesos
industriales sin quimicos

CEIN (Centro Europeo de Empresas e Innovacion de Navarra), PL. Cein, 31110 Nodin, Navarra

(%) 609 600 352

www.uraphex.com

proyectos@uraphex.com

g/)\ URAPHZ=X'

Comercializamos 3 tipologias de soluciéon en la que puede apli-

carse la tecnologia:

1) URACOOL, desinfeccidn y regeneracion del agua en torres de

refrigeracion;

2) URAFOOQOD, solucidén procesamiento, lavado y envasado de
productos agroalimentarios de la I, III, IV y V gama;

3) URACRS, solucidn para la recuperacion de energia y agua en
procesos de esterilizacidon/pasteurizacion.
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Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

URAPHEX enfrenta uno de los mayores retos actuales:
optimizar el consumo de agua y reducir el impacto
ambiental hidrico, de forma sostenible, a la vez que
rentable. Los procesos industriales consumen mas del
20% del agua dulce disponible a nivel global, agravando
la existente escasez, especialmente en zonas vulnerables
y con gran estrés hidrico, las cuales, ademas, se estan
incrementando debido al gran impacto del cambio

climatico.

Asimismo, para el tratamiento de agua en dichos proce-
sos industriales, se necesita utilizar >3M de toneladas
de productos quimicos, contaminando ecosistemas y
suponiendo un costo adicional de relevancia para la
industria.

Asi, nuestra solucidn asegura la desinfeccion total de
agua, preservando sus propiedades, a la vez que elimina
el uso de quimicos para su tratamiento, permitiendo asi
una reutilizacion infinita. De esta forma, muestra tecno-
logia es capaz de regenerar agua de forma sostenible,
rentable y sin quimicos, en multiples procesos trans-
versales a toda la industria, como pueden ser el lavado,
la esterilizacion o la refrigeracion, presentes ademas en
multitud de sectores industriales.

Ejemplo de casos de éxito:

15 empresas de diversos sectores han confiado
en la tecnologia de URAPHEX. Muchas de ellas
operan en regiones con altos niveles de estrés
hidrico, destacando el impacto y la eficiencia de
nuestras soluciones.

Tenemos clientes de varias industrias, debido a
la transversalidad, flexibilidad y adaptabilidad
de nuestra tecnologia, lo que nos permite ejecu-
tar soluciones personalizadas individualmente
para cada sub-sector, cliente y caso de uso. De
esta forma, nuestra tecnologia, es capaz de ser
utilizada en varios procesos industriales (lavado,
esterilizacién, refrigeracion...), que nos permiten
tener impacto en industrias como la manu-
facturera, la quimica y farmacéutica, o la de la
construccion y la agroalimentaria.

Asi, tenemos clientes que van desde corporates,
como pueden ser: Volkswagen, Viscofan, Virto,
Grupo AN, Florette, Grupo Di que SiJuice and
World...hasta pymes locales que han decidido
apostar por nuestra tecnologia como puede

ser UDAPA, PATURPAT, Cabildo o Conservas El

Navarrico.
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ENERGIA

URGON

Eficiencia energética: almacén y venta
de material eléctrico industrial

(@ Pol. ind. Cordovilla ¢/b n°3, 31191 Cordovilla, Navarra

(@ 948 23 38 50 @ www.urgon.es @ administracion@urgon.es

WU rg @ ) Somos especialistas en materiales eléctricos y en las soluciones
e que estos aportan. Proponemos alternativas y coordinamos dife-
rentes especialidades en el marco de la electricidad.

Nuestra empresa aporta proyectos y presupuestos integrales que
ofrecen las mejores soluciones en materia de instalaciones eléc-
tricas, iluminacion, telecomunicaciones, ventilacion y climatizacion.
URGON dispone de un equipo propio de ingenieros que ofrecen su
mejor criterio al servicio de la rentabilidad de sus clientes.

URGON ha disefiado sus departamentos con el objetivo de dar
soluciones globales a sus clientes con un equipo de profesionales
capaces de dar soporte técnico en todas y cada una de las areas del
espectro eléctrico. Realizamos estudios de eficiencia energética,
instalaciones eléctricas, automatismo industrial, iluminacién, domo-
tica, climatizacion, redes y telecomunicaciones, disefiamos cuadros
eléctricos, asi como otros servicios técnicos especializados.

Mas de 35 afios de experiencia
Almacenes de 6.000 metros cuadrados

150 puntos de venta nacionales
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Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

Somos una empresa familiar que operamos en Navarra 'y

La Rioja con 45 afios de antigliedad. Nos diferenciamos
en nuestro compromiso con nuestra tierra, la empleabi-
lidad, y la fidelidad con clientes y proveedores.

No pensamos en el corto plazo, sino en que nuestra
labor sea eficiente y duradera en el tiempo, respetando
la legalidad, la transparencia y el equilibrio de intereses.
Trabajamos con confianza en nosotros mismos, es decir,
en nuestros equipos y en los clientes instaladores elec-
tricistas. No avasallamos ni a competidores ni a partes
interesadas porque somos respetuosos con nuestro

entorno y nuestro sector.

Nuestro compromiso es la transformacion energética a

través de la electrificacion de la sociedad.

Ejemplos de casos de éxito:

Centrados inicialmente en el asesoramiento y
suministro de materiales eléctricos, con el paso
del tiempo ampliamos el servicio a nuestros
clientes ofreciendo soluciones que se adelantan
a las necesidades del sector, poniendo mas re-
cursos a su disposicion y ampliando el abanico
de productos de primeras marcas, asi como
soluciones en nuevas tecnologias, domotica,
eficiencia energética y rehabilitacion de vivien-
dasy edificios.




EFICIENCIA DE PROCESO

VisionQuality

Optimizacion del rechazo de producto
usando inspeccion automatizada por
Vision Artificial e I.A.

PI. Las Labradas, C/Catalufia, 23, 31500 Tudela. Navarra

@ 848 44 0612 www.visionquality.es aferrer@visionquality.es

o SO VisionQuality disefla maquinas industriales para inspecciény
clasificacidon de producto industrial, que toman imagenes de
todo lo que se fabrica producto a producto, sobre las propias
lineas de produccidny a alta velocidad, analizando en tiempo
real sus caracteristicas.

Aquellos productos defectuosos, o que se han de clasificar
segun unos determinados pardmetros de forma, color, tamano,
etc, son desviados de forma adecuada en la propia linea, opti-
mizando asi al maximo la calidad del producto final y redu-
ciendo el desperdicio.

VisionQuality

Soluciones de inspeccion y clasificacion

Vision e Inteligencia Artificial
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Soluciones de eficiencia para el Sector Agroalimentario

VisionQuality desarrolla maquinas inspectoras tanto

para el sector alimentario como para el de bebidas.

Las maquinas inspectoras y clasificadoras de VisionQua-

lity pueden ser aplicadas en cualquier punto del proceso

productivo, por ejemplo:

En la recepcién de materia prima a granel, para des-
echar productos estropeados o cuerpos extrafios

En el final de linea, para revisar el packaging, etique-
tado, sellado, etc.

En procesos intermedios: contaje de precision pro-
ductos a gran velocidad, seleccion y desvio hacia
unas linea u otras segun especies o caracteristicas,
controles de mezclas, etc

Las principales ventajas de automatizar de la inspeccidn

de calidad usando este tipo de maquinas son:

Inspeccién unitaria de producto, a alta velocidad,
mucho mas rapido de lo que se podria hacer de
forma manual, lo cual permite una drastica reduc-
cién de costes de produccion

Inspeccién siempre con los mismos parametros, y
con tolerancias facilmente configurables

Registro producto a producto, por fecha, por lote,
etc de lo que se estd fabricando. Incluso registro de
imagenes o muestreos automaticos

Revision del producto sin contacto, por varios angu-
los diferentes y aplicando a la vez muchas inspec-
ciones (por ejemplo, se revisa a la vez el el etiqueta-
do, el cierre, la morfologia, el sellado, etc, etc)

Reduccidn drastica de reclamaciones y devolucio-
nes por parte de los clientes

Aumento de la seguridad alimentaria, garantizando
que toda la produccion es revisada

Aumento de la confianza del cliente ante auditorias,

inspecciones, etc
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Ejemplo de caso de éxito:

VisionQuality tiene desarrolladas e implanta-
das multiples maquinas en diferentes tipos de
industrias:

- Bodegas, para inspeccion de nivel,
etiquetado, tapdn, turbidez, particulas,
pesaje, etc

« Lineas de produccién de aceite

- Fabricas de galletas, para inspeccion de
descascarillados, composicion, roturas,
etc

- Conserveras, para inspeccién de botes,
latas, etc en final de linea

+ Vegetales, para la revision de producto y
de sellado

+ Precocinados, para la inspeccion de pac-
kaging, etiquetado, sellado, defectos en
producto, etc

- Congelados, para inspeccion de producto,
packaging y para trazabilidad

- Carnicas, para clasificacion por despie-
ces y para inspeccién de producto y de
etiquetado

- Etc
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